Rozsireny sortiment
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Presvedcte sa samil . l
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Lapovacie a lestiace pristroje
joke EL 380
joke EL 600
Jjoke EL 700
joke EL 1000
joke EL 1200
Pritlacné zariadenia EL380 - 1200
Dévkovanie lapovacieho média
Vstrekovacia jednotka

Rucné lapovacie platne / diamantové tycinky

Prislusenstvo k lapovacim a lestiacim pristrojom
Orovnavacie kruhy
Upinanie obrobkov a vyrovnévacie dosky
Plastové a keramické krizky
Rucné zévaZia

Lapovacie a lestiacie platne

Lapovacie platne dvojkompozitné
Lapovacie platne s pevnym zrnom a liatinové
Lapovacie platne medené, cinové a bronzové

Prislusenstvo k lapovacim platniam
Nosné platne pre lestiace platno
Orovnévacie systémy
Lestiace platna

Spotrebny material
Lapovaci prach
Lapovaci olej, lapovacia kvapalina, riedidlo
Suspenzie
Suspenzia karbidu kremika a oxidu hlinika
Diamantova suspenzia joke Magic
Diamantova suspenzia Eco-Lap
Diamantovy sprej
Ochrana voci korozii * konzervovanie e Cistenie

Vybavenie pracoviska
Interferencna sodikova kontrolna lampa

Ploché kontrolné sklo, kontrolné rovinné pravitko
LeStiaci stol, lestiaci papier
Ultrazvukové Eistiace pristroje



Lapovacie a lestiace pristroje
joke EL 380, 600 a 700

Lapovacie a lestiace pristroje joke EL

Lapovacie a leStiace pristroje série EL vyrobené firmou joke s v oblasti profesionalneho pouzitia zarukou
kvality a spolahlivosti uz mnoho rokov.

Lapovaci pristroj EL 380 bol Specialne vyvinuty na opracovanie malych dielcov vyrabanych jednotlivo alebo v malych sériach.
UZ mnoho rokov nachadzaju tieto pristroje uplatnenie v laboratériach, vyskumnych dstavoch a institatoch. Lapovaci pristroj
EL 380 méze byt vybaveny vykyvnym ramenom. Dalej je k pristroju k dispozicii spodny ram alebo mdze byt umiestneny na
vhodnom stole.

Do sériovej vyroby st odporic¢ané velké stroje so spodnym rdmom EL 600 aZ EL 1200. Tieto
robustné stroje tradi¢nej kon$trukénej série EL maji pomerne nizku obstaravaciu cenu.

VSetky stroje st Standardne vybavené plynulou regulaciou otacok. Popritom mozno
tieto lapovacie stroje vybavit aj pritlatnym pneumatickym systémom a dalSim
prisluSenstvom presne podla individualnych poziadaviek jednotlivych zakaznikov.

() |Lapovaci stroj joke EL 380/N
presne podla VaSich potrieb!
Lapovaci stroj joke EL 380/N moze byt
upraveny pre Specialne pouzitie ako
napr. pre opracovanie konkavnych
a konvexnych ploch.

Pre dalSie informacie nas prosim

kontaktujte:
Tel./Fax: +421 (0) 38 / 749 09 46
E-mail: hlavac.f@stonline.sk

Oznacenie EL 380/N EL 600 EL 700
Hmotnost ca. 150 kg ca. 720 kg ca. 720 kg
Rozmery (Sx Hx V) 620 x 720 x 400 mm 1300 x 1375 x 1160 mm 1300 x 1375 x 1160 mm
Menovity prikon 1,2 KvA 3,7 kvA 3,7 kvA
Chladenie nie nie nie

Poistka 16 A, stéla 16 A, stala 16 A, stala
Privodné napétie 400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz 400 V, 50/60 Hz
Viykon 0,55 kW 2,2 kW 2,2 kW

Objem odpadovej nadrze 61 121 121

Vnatorny priemer undSacieho kruhu | @ 140 mm @ 248 mm @275 mm
Pocet vodiacich palcov 3 3 3

Priemer lapovacej platne 380 mm/ 15" @610 mm /24" @700 mm / 28"
Obj.c. 3635021-2 3635221 3635421



Lapovacie a lestiace pristroje
f joke EL 1000 a 1200

EL 1000 EL 1200
Hmotnost cca 2.400 kg cca 2.800 kg
Rozmery (Sx Hx V) 1700 x 1550 x 950 mm 1775 x 1720 x 950 mm
Menovity prikon 7,7 KVA 9,4 KVA
Chladenie nie nie
Poistka 16 A, stala 25 A, stéla

Privodné napétie

3x400V, 50/60Hz 5,5

3x 400V, 50/60Hz 7,5

Viykon kW kW

Objem odpadovej nadrze 121 121

Vnatorny priemer unaSacieho kruhu @ 406 - 408 mm @ 480 mm
Pocet vodiacich palcov 3 3

Priemer lapovacej platne @ 1000 mm / 39" @ 1200 mm / 47"

Obj. €. 3635621 3635812



Pneumatické pritlacné zariadenie
EL 380 az EL 1200

Pneumaticke pritlaéné zariadenie pre lapovacie pristroje EL 380 aZ EL 1200

Pre optimalizaciu lapovacieho a leStiaceho procesu odporiéame

v zavislosti od pouzitia pneumatické pritlacné zariadenie, ktoré umoziiuje
dosiahnutie vysokého pritlaéného tlaku, ktory by s pouZitim ruénych
zavaZi nebolo mozné dosiahnut. Vysoky pritlaény tlak umoziuje vysoky
Uber pri dosiahnuti vysokej kvality povrchu. Pouzitim pritlaéného
zariadenia dosiahnete vynikajlce vysledky a zarovefi tym uSetrite ¢as

a namahu.

Pritlaény tlak potrebny pre opracovanie dielcov je mozné dosiahnut
bud pouzitim pritlaéného zariadenia, alebo pouzitim ruénych zavazi.
Pneumatické pritlaéné zariadenie disponuje 3 valcami, ktoré
umoZnuja plynulé nastavenie potrebného pritlaéného tlaku, pricom
je mozné ich pouZit aj jednotlivo.

V obsahu dodavky si zahrnuté potrebné pritlacné platne.

Pneumatické pritlacné zariadenia 0Obj. ¢.
Pneumatickeé pritlaéné zariadenie pre EL 380 3200 3622
Lapovaci pritlak pri 1 bar 155N

Pracovny tlak max. 2,5 bar

Hmotnost cca 50 kg

Pneumaticke pritlaéné zariadenie pre EL 600 3200 5004
Lapovaci pritlak pri 1har 300N

Pracovny tlak max. 3 bar

Hmotnost cca 140 kg

Pneumatickeé pritlaéné zariadenie pre EL 700 3 200 5005
Lapovaci pritlak pri 1bar 331N

Pracovny tlak max. 3 bar

Hmotnost cca 140 kg

Pneumaticke pritlaéné zariadenie pre EL 1000 3200 7439
Lapovaci pritlak pri 1 bar 802N

Pracovny tlak max. 3 bar

Hmotnost cca 460 kg

Pneumatické pritlaéné zariadenie pre EL 1200 3200 7974
Lapovaci pritlak pri 1bar 922N

Pracovny tlak max. 3 bar

Hmotnost cca 490 kg

Detail: Pritlacna platria s uloZenim Detail: Indikator tlaku
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Lapovacie a lestiace pristroje ELX

Vyhody

e High-End” Spickové stroje najnovSej generacie

« Qvladanie programovatelnou pamatou zabezpecuje konStantné a opakovatelné vysledky
 Vodné chladenie znizuje tvorbu tepla, ¢im sa zvySuje Gber materialu

Ziskajte viacej informacii o nasej prémiovej rade lapovacich pristrojov,
kontaktuje nas a my Vam radi odpovieme na Vase otazky:

HF TECHNIK s.r.o.

Tel./Fax: 038 / 749 09 46
Mobil: 0905 349 226

E-Mail: hlavac.f@stonline.sk



Dévkovacie zariadenia lapovacieho média

Davkovacie zariadenie lapovacieho média pre EL 380
Objem nadoby pre lapovacie médium 61
0,08 kW

Viykon motora ¢erpadla
Davkovacie zariadenie lapovacieho média pre EL 600 az EL 1200

Privod lapovacieho média cez davkovaciu kocku zhora
Objem néadoby pre lapovacie médium 121
Viykon motora ¢erpadla 0,08 kW

Prislusenstvo/nahradné diely

Uchytenie pre davkovacie zariadenie pre EL 600/EL 700
nie je potrebné prilapovacich strojoch s pneumatickym

pritlaénym zariadenim

Uchytenie pre stroje EL 1000 az EL 1200 na vyZiadanie.

Vstrekovacie jednotky a prislusenstvo

Vstrekovacia jednotka 809 B

s namontovanou mieSacou jednotkou pre diamantov( emulziu,
2 Casove spinace pre nastavenie ¢asu vstrekovania a ¢asu
prestavky, automatické a ruéné ovladanie, nadoba s objemom
0,5 litra.

Sklenena nadoba pre vstrekovaciu jednotku

Vstrekovacie rameno s dvomi dyzami pre 809 B

Vstrekovacia jednotka 909

vratane ¢erpadla a vstrekovacieho ramena

Vstrekovacie rameno s tromi dyzami pre 909

L.
.

Linearna posuvna jednotka pre EL 1000 az EL 1200

I.rﬂA-‘:

Davkovacie zariadenie lapovacieho média ¢ Vstrekovacia jednotka
PrisluSenstvo pre lapovacie a leStiace stroje

Obj.¢.
3635150

3635350

Obj.¢.
3200 4344-1

Obj.¢.
3 645 810-2

3645812

3645 814-1

3645817

3645818

3635735-1
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Ruéné lapovacie platne
Tieto ru€né lapovacie platne si uréené na pracu priamo na mieste v teréne, alebo pri lapovani dielcov
vyrabanych v malych sériach. St vhodné napr. na lapovanie uhliku, keramiky, karbidu kremika a pod.

Ruéné lapovacie platne (@ 300 mm) st v ponuke v hrubom, jemnom a super jemnom prevedeni. Na tychto
ruénych platniach je mozné opracovavat tvarové dielce do priemeru @ 40 mm a kruhové dielce do priemeru
@70 mm.

Ruéna lapovacia platiia, vrat. Prevedenie =~ Farba  Priemer Obsah dodéavky 0Obj.¢.
diamantovej tyéinky 10g a riedidla 25 ml

super jemna  7Ita @300mm /12" diam. tyéinka 6 ym + riedidlo 25 ml | 3 645 653

jemna zelend @300mm/12" diam.ty¢inka 9 um + riedidlo 25 ml | 3 645 654
hruba modra @ 300mm/12" diam. ty€inka 25 ym + riedidlo 25 ml| 3 645 655
Kufor s tromi lapovacimi platiami, Prevedenie Priemer Obsah 0bj. ¢.
vrat. diamantovej ty€inky a riedidla
hruba, jemna a super jemna @ 140 mm 3 ty€inky + riedidlo ‘ 3 645 656

Tento kufor obsahuije tri lapovacie platiie (@ 140 mm) pre hrubovanie, jemné opracovanie
a koneéné dolestenie, kde moZno opracovavat dielce do priemeru @ 40 mm.

[ Odporic¢ame objednat!

Diamantové tycinky Prevedenie Typ Zrno  Objem | Obj.¢.

dokoncovanie MM 145 1pym 10g | 3645680

MM 144  2pym 10g | 3645681

Z | MM143 3pym 10g | 3645682
MM142 6pym 10g | 3645683
MM141 9um 10g | 3645684

hrubovanie MM 134 10pym 10g | 3645686
MM 132  15pum 10g | 3645688
MM 131 25um 109 | 3645689

Riedidlo — Objem Obj. €.

1 liter 3 645 646-3




Unasacie kruhy z plastu a keramiky
PrisluSenstvo pre lapovacie a leStiace stroje

Unasacie kruhy

UnaSacie kruhy plnia v podstate tri funkcie:
® uloZenie lapovanych dielcov

= prerozdelenie lapovacieho prostriedku

e udrZiavanie rovinnosti lapovacej platne

Plastové unasacie kruhy Vn(torny priemer pre @ lapovacej platne 0bj. €.
Plastové unasacie kruhy s idealne pre pouZitie 108 mm @300 mm/12" 3637 353
s leStiacim platnom a leStiacimi platiami. 140 mm @380 mm/15" 3637 352
R . - 248 mm #600mm/24" 3637355
* opotrebenie leStiaceho platna sa zniZi na minimum
* znizené znetistenie vplyvom oderu. 275mm @700 mm/28" 3637354
» minimélna tvorba tepla vdaka dobrym klznym vlastnostiam plastu 406 mm 21000 mm /40" 3637 357
480 mm 41200 mm /48" 3637 356

Keramické unasacie kruhy s kontrolnym systétmom SPYLAP®
S tymto patentovanym kontrolnym systémom SPYLAP® je umoznena kontrola teploty (a s tym stvisiaca
aj rovinnost) lapovacej platne priamo pocas pracovného cyklu tym najjednoduchsim spésobom.

Kazdy keramicky unasaci kruh je vybaveny dvomi kontrolnymi SPYLAP® elementmi, ktoré pdsobenim zvySenej teploty zmenia svoju
farbu z pévodnej Ciernej na ¢ervend. Tymto je ihned signalizované, Ze je nutnd zmena lapovacich parametrov, napr. zmena pritlaku,
mnoZstvo diamantovej emulzie a pod. Tymto spésobom mozZno dlhodobo garantovat aj zachovanie rovinnosti lapovacej platne.

Keramické unasacie kruhy s kontrolnym systétmom SPYLAP® Vnatorny priemer pre @ lapovacej platne Obj. €.
Keramické unéasacie kruhy st vhodné pre 107 mm @300mm/12" 3637 31
oce.love Iapc_)valme platng, kompozitné a 140 mm @380mm/15" 3637 342
dvojkompozitné lapovacie platne.

248 mm @610 mm/24" 3637343
® znizend spotreba lapovacieho prostriedku 275 mm @700 mm/28" 3637 344
® znizené znedcistenie vdaka nizSiemu oderu 406 mm @ 1.000 mm /40" 3637 346
e dlha Zivotnost keramickych krazkov

430 mm ©41.200 mm /48" 3637347

e kontrola teploty

o

SPYiAP’

TEMPERATURE

& ;}r\’

LAPPING TIME
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Unasacie kruhy s pevnym zrnom, liatinové a z uslachtilej ocele
Prislusenstvo pre lapovacie a leStiace stroje

Unasacie kruhy pre lapovacie platne s pevnym zrnom, SiC Rozmery pre @ lapovacej platne  Zrno 0Obj. ¢.

Unasacie kruhy s pevnym zrnom sa spravidla 2143/108x55 mm 300 mm SIC400 | 3637541
pouzwa]y na Iapovacw’tl plgtmach s pevny[n zrnom. SIC 1200 | 3637542
Lapovacie platne a una$acie kruhy s pevnym zrnom

sii vyrobené zo zmesi zin karbidu kremika zaliate] 0178/140x55mm 380 mm SIC400 3637543

v syntetickom Zivicovom pojive. St vyrabané SIC 1200 | 3637544

v roznych zrnitostiach. Ako mazanie postacuje @ 286 / 248 x 90 mm 600 mm SIC400 3637545
voda. Pre dosiahnutie optimalnych vysledkov je
SIC 1200 ' 3637 546

potrebné, aby lapovacia platiia ako aj unasSacie

kruhy boli vyrobené z rovnakej zrnitosti. @314/ 275 x 90 mm 700 mm SIC400 | 3637555
SIC 1200 @ 3637562

@457 /408 x 102mm 1000 mm SIC400 | 3637549

SIC 1200 | 3637550

0 545/480x102mm 1200 mm SIC400 3637551

SIC 1200 | 3637 552

Dalsie rozmery a prevedenia s drazkami na vyZiadanie!

Unasacie kruhy z liatiny Prevedenie ~ Rozmery pre @ lapovacej platne Obj. €.
Liatinové unasacie kruhy st vhodné drazkované  (143/108 x 35 mm 300 mm 3637 301
pre pouditie na liatinovych, 0178/ 140 x 45 mm 380 mm 3637303

kompozitnych a dvojkompozitnych

lapovacich platniach. {286 /248 x 70 mm 600 mm 3637 304
e |lacnejSia alternativa @314/275x70 mm 700 mm 3637 305
* dobry orovnavaci dcinok @ 457 / 408 x 102 mm 1.000 mm 363731

¥ {545/ 480 x 102 mm 1.200 mm 3637312

Dalsie rozmery a prevedenia bez dréaZok na vyZiadanie!

Unasacie kruhy z uSlachtilej ocele Prevedenie ~ Rozmery pre @ lapovacej platne 0Obj. €.
Mimoriadne vhodné pre pouZzitie drazkované @ 143/108 x 35 mm 300 mm 3637 301V2A
na komp'02|tnych. a dvojkompozitnych 0 178/140 x 45 mm 380 mm 3637 303V2A
lapovacich platniach.

. 0 286/248 x 70 mm 600 mm 3637 304V2A
¢ nehrdzavejice
. efektivny orovnavaci uéinok 1] 314/275 X 70 mm 700 mm 3637 305V2A
* mensie znecistenie vplyvom oderu @ 457/408 x 102mm 1.000 mm 3637311V2A

@ 545/480 x 102mm 1.200 mm 3637 312V2A

Dalsie rozmery a prevedenia bez dréaZok na vyZiadanie!
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Vyrovnavacie platne
PrisluSenstvo pre lapovacie a leStiace stroje

Vyrovnavacie platne Rozmery pre @ lapovacej platne 0Obj. ¢.

Vyrobené z mékkej, prispdsobivej gumy na vyrovnavanie @107 x 6 mm 300 mm /12" 3635105

rozmerovych rozdielov opracovavanych dielcov. @139 x 6 mm 380 mm / 15" 3635107
@ 247 x 10 mm 610 mm/ 24" 3635 302
@274 x 10 mm 700 mm / 28" 3635502
@ 407 x 10 mm 1.000 mm / 40" 3635704
@479 x 10 mm 1.200 mm / 48" 3635909

Drziak dielcov z pertinaxu a plastu
PrisluSenstvo pre lapovacie a leStiace stroje

Drziak dielcov z pertinaxu Rozmery pre @ lapovacej platne 0bj. €.
Drziak dielcov z pertinaxu zabezpeduje pevné 2107 x3mm 300 mm /12" 3635112
vedenie dielcov v unadSacich kruhoch. @139 x3mm 380 mm / 15" 3635110
@ 247 x5 mm 610 mm/ 24" 3635309
@274 x5 mm 700 mm/ 28" 3635509
@ 406 x 6 mm 1.000 mm / 40" 3635705
¢ 0 478 x 6 mm 1.200 mm / 48" 3635910
Drziak dielcov z plastu Rozmery pre @ lapovacej platne 0bj. ¢.
Drziak dielcov z plastu zabezpe&uje pevné @107 x 3 mm 300 mm /12" 3635134
vedenie dielcov v unasacich kruhoch. @139 x3 mm 380 mm/ 15" 3635135
@ 247 x 5 mm 610 mm/ 24" 3635136
@274 x5 mm 700 mm/ 28" 3635137
0 406 x 6 mm 1.000 mm / 40" 3635138
0478 x 6 mm 1.200 mm / 48" 3635139

~—— 0247 mm
+0,00 mm
-0,30 mm

Na vyZiadanie pre Vas zhotovime
pripravok pre uloZenie lapovanych
dielcov podla Vasej vykresovej
dokumentécie.
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~_ Plastové a keramické krazky
Prislusenstvo pre lapovacie a leStiace stroje

Plastové a keramické kriazky
Plastové a keramické krizky sa pouZivaji ako vymedzovacie podlozky pod drZiak nastrojov
alebo unasacie kruhy. Optimalizuja proces lapovania a redukujl vznik aquaplaning efektu.

Keramickeé krazky Tvar Rozmery 0Obj. ¢.

Vyhody okrahly Z15x4 mm 3635140

 znizenie tvorby tepla @16x2mm 3635141

* bez znecistenia

¢ vysoka zivotnost @16 x 55 mm 3635142
@30x1mm 3635143

Priklad pouZitia

Plastové krazky, samolepiace Rozmery Balenie 0bj. €.

Vyhody 212x 1 mm 600 ks ‘ 3637597
* mensie znecistenie vplyvom oderu

* dobré klzné vlastnosti
* zniZenie opotrebenia lestiaceho platna a lapovacej platne

A .
D
Rucné zavazia
PrisluSenstvo pre lapovacie a leStiace stroje
Ruéné zavazia Rozmery Hmotnost vhodné pre 0Obj. ¢.
Ruéné zavazia st vyrobené z liatiny. PouZivaja sa ako alternativny, @107 mm 1,9kg EL 300 3201 0850
Ia?ne13|lsposo§ zataz.enla dielcov namiesto pneumatického @139 mm 33 kg EL 380 3635108
pritlaéného zariadenia.
@ 247 mm 11 kg EL 600 3635308
@274 mm 13,5 kg EL 700 3635508
@ 406 mm 32 kg EL 1000 3635703

@ 478 mm 45 kg EL 1200 3635908




Lapovacie a lestiace platne
dvojkompozitné (Bi-Composite)

Dvojkompozitné lapovacie a lestiace platne Bi-Composite

Dvojkompozitné lapovacie a leStiace platne pozostavajl z dvoch rozdielnych materidlov v Zivicovom pojive. Ako lapovaci prostriedok mozno
pouzit olejom a vodou rieditelné diamantové emulzie. Rychlost pohybu diamantového zrna sa vplyvom dvoch rozdielne tvrdych lapovacich
a lestiacich segmentov v lapovacej platni meni. To spdsobuje vysoky Gber materialu a si¢asne leskl plochu v jednom pracovnom kroku.
To znamen4, Ze s tymto druhom lapovacich a leStiacich platni opracovavate povrchy dielcov v podstatne kratSom ¢ase s men$im po¢tom
pracovnych krokov. A to nie si eSte vSetky vyhody tychto platni. TaktieZ rovinnost tychto platni sa vdaka dvojkompozitnej $truktire vyrazne
zvysila.

VSetky tieto lapovacie a leStiace platne moZno po skon¢eni Zivotnosti nanovo povlakovat .

@ Dalsie rozmery alebo prevedenie
s drazkovanim na vyZiadanie!

Pre dalSie informacie nas prosim
kontaktujte:

Tel./Fax: +421 (0) 38 / 749 09 46
E-mail: hlavac.f@stonline.sk

Dvojkompozitné lapovacie Prevedenie vhodné pre Rozmery 0bj. ¢.

a lestiace platne

Hrubé MM 9-980 Modré —hrubovanie, zmitost emulzie 15—45 um 2300 mm/ 12" 3644 030
Hrubovanie

@380 mm/ 15" 3644038
@610 mm/ 24" 3644 061
@700 mm/ 28" 3644070
£1.000 mm /40" | 3644093
01.200mm/48" | 3644095

MM 9-991 Zelené —Jemné opracovanie, zmitost emulzie 3—15um @ 300 mm / 12" 3644130
@380 mm/ 15" 3644138
0610 mm/ 24" 3644161
@700 mm / 28" 3644170
0 1.000mm/40" 3644193
01.200mm/48" | 3644195

MM 9-992 ZIté —Koneéné ledtenie, zrmitost emulzie 1- 6 um @300 mm/ 12" 3644 430
@380 mm/ 15" 3644438
@610 mm/ 24" 3644 461
@700 mm / 28" 3644470
0 1.000mm/40" 3644493
01.200mm/48" | 3644495

Jemné
Dokoncovanie

14



Lapovacie platne s pevhym zrnom

Lapovacie platne s pevnym zrnom

Lapovacie platne a unasacie kruhy s pevnym zrnom s( vyrobené zo zmesi zfn
karbidu kremiku zaliatej v syntetickom Zivicovom pojive. St vyrabané v roznych
zrnitostiach. Ako mazanie postacuje voda. Pre dosiahnutie optimalnych
vysledkov je potrebné, aby lapovacia platiia ako aj unaSacie kruhy boli vyrobené
z rovnakej zrnitosti.

Priklady pouzitia:

e yzajomne lepené materialy roznej kvality

e sklo

e plasty zosilnené sklenenymi viaknami

e prace, pri ktorych je nevyhnutné, aby sa zabrénilo znegisteniu dielcov

Lapovacie platne z liatiny Rozmery Zrno Vhodné pre | Obj. €.

@300/ 84 x 24 mm SIC 400/ 17 pm EL 300 3637 521
@300/ 84 x 24 mm SIC 1200/ 3 pm EL 300 3637522
2380/ 100 x 24 mm SIC 400/ 17 pm EL 380 3637523
£380/100 x 24 mm SIC 1200/ 3 pm EL 380 3637524
@610/113x 27 mm SIC 400/ 17 pm EL 600 3 637 525
@610/113 x 27 mm SIC 1200/ 3 pm EL 600 3637 526
@700/ 150 x 27 mm SIC 400/ 17 pm EL 700 3637527
@700/ 150 x 27 mm SIC 1200/ 3 pm EL 700 3637528

Lapovacie platne s pevnym zrnom oxidu

hlinika dostupné na vyZiadanie.
£1.000/189x27 mm SIC400/17 pm EL 1000 3637 501
©1.000/189x27 mm SIC1200/3 ym EL 1000 3637 502
©1.200/240x 27 mm  SIC 400/ 17 pm EL 1200 3637503
©1.200/240x 27 mm  SIC 1200/ 3 pm EL 1200 3637504

Lapovacie platne z liatiny

Lapovacie platne z liatiny
Lapovacie platne z liatiny v spojeni s lapovacim médiom tvoria lapovaci néstroj.
Pri opracovani dosahujl liatinové lapovacie platne vysok( presnost, rovinnost a kvalitu povrchu.

Lapovacie platne pre model Rozmery Vhodné pre | Obj. €.
drazkované 4300 mm/ 12" EL 300 3637 001
0380 mm/ 15" EL 380 3637003
0610 mm/ 24" EL 600 3637 004
@700 mm/ 28" EL 700 3637005
4 1.000 mm / 40" EL 1000 3637009
@ 1.200 mm / 48" EL 1200 3637010

Prevedenia liatinovych lapovaich platni bez draZok na vyZiadanie!

Tel./Fax +421 (0) 38 / 749 09 46 ¢ hlavac.f@stonline.sk Navstivte nd§ e-shop na www.hftechnik.sk
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Lapovacie a lestiace platne
s povlakom z bronzu, medi a cinu

Lapovacie a leStiace platne s povlakom z bronzu, medi a cinu sa pouZivajd v pripade, ked je potrebné dosiahnut vysoka kvalitu
povrchu a vySka beru nie je rozhodujdcim kritériom. Tieto lapovacie a leStiace platne st vhodné takmer pre vSetky materialy.

Zakladné teleso platne je vyrobené z hliniku.

(® Dalsie rozmery alebo prevedenie )
s drazkovanim na vyZiadanie!
Pre dalSie informéacie nés prosim
kontaktujte:
Tel./Fax: +421 (0) 38 / 749 09 46
E-mail: hlavac.f@stonline.sk
Lapovacie a lestiace platne Povlak Priemer 0bj. €.
bronz @ 380 mm 3644 570
0610 mm 3644571
@700 mm 3644572
@ 1.000 mm 3644573
2 1.200 mm 3644574
med’ 0380 mm 3644 550
0610 mm 3644 551
@700 mm 3 644 552
4 1.000 mm 3644 553
@ 1.200 mm 3644 554
cin 4380 mm 3644 560
4610 mm 3644 561
@700 mm 3644 562
2 1.000 mm 3644 563
@ 1.200 mm 3644 564

Tel./Fax +421 (0) 38 / 749 09 46 * hlavac.f@stonline.sk

Navstivte na§ e-shop na www.hftechnik.sk
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Lapovacie a lestiace platne

Hlinikové nosné platne na lestiace platno
PrisluSenstvo k lapovacim a leStiacim platniam

Pre dosiahnutie zrkadlového lesku a vysokej kvality
povrchu sa pouZivajl lestiace platna, ktoré sa nalepujd
na nosné platne.

Hlinikové nosné platne na lestiace platno Priemer Vhodné pre | Obj. €.

Pre dosiahnutie vysokého zrkadlového lesku sa spravidla 2300 mm /12" EL 300 3630 052
pouZivajl leStiace platna, ktoré sa nalepuji na nosnd

L Y @380 mm/ 15" EL 380 3630501
hlinikova platiiu.

4610 mm / 24" EL 600 3 630 502

@700 mm / 28" EL 700 3630503

o 4 1.000 mm / 40" EL 1000 3630 504

s £ 1.200 mm / 48" EL 1200 3 630 505

FAS povlakovana ocelova folia
samolepiaca
FAS samolepiaca povlakovana ocelova folia Priemer 0Obj. €.
Tieto samolepiace povlakované ocelové folie s nalepované na hlinikovd @300 mm/ 12" 3630510
nospu pl,atnu. Na tdto povlak?v'an.u ocelovd fvgllu sa naleplfje Ievs'.uace platno. 0380 mm / 15° 3630 511
Antiadhézny povlak zabezpecuje jednoduch$ie odlepovanie leStiaceho
platna z ocelovej fdlie. @610 mm/ 24" 3630512
@700 mm /28" 3630513
2 1.000 mm / 40" 3630514

£1.200 mm / 48" 3630515
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Orovnavaci systém pre lapovacie platne

Hlinikova nosna platiia pre orovnavaci systém Rozmery pre @ lapovacej platne 0Obj. ¢.
Tento systém sliZi na jednoduché a efektivne @179 x 24 mm 2380 mm/ 15" 3645711
orovnanie kompozitnych a dvojkompozitnych - .

. v . . @ 287 x 24 mm @610 mm/24 3645715
lapovacich a leStiacich platni. Pozostava z
hlinikovej nosnej platne, na ktord sa prilepia @315 x 24 mm @700 mm / 28" 3645718
diamantové kriizky, ktoré sa poich 0 457 x 24 mm 01.000 mm / 40" 3645727
opotrebeni dajd jednoducho vymenit.
Na druh( stranu sa poloZi orovnavaci kruh, @545 x 24 mm 01.200 mm / 48 3645728

ktory sluzi si¢asne na vedenie a zatazenie
nosnej platne. V pouziti spolu s diamantovou
suspenziou WS ako mazacieho prostriedku je
orovnavaci proces v kratkom ¢ase hotovy.

* diamantové krizky nie si obsahom dodavky

Diamantoveé krazky Prevedenie Priemer 0bj. ¢.
Potrebny pocet krizkov: jemné 220 mm ‘ 3645 755 2,70 2,95
Pre platne @ 300 mm: 12 ks hrubé @ 20 mm ‘ 3 645 756 275 3,00

Pre platne @ 380 mm: 15 ks
Pre platne @ 610 mm: 24 ks
Pre platne @ 700 mm: 24 ks
Pre platne @ 1000 mm: 36 ks
Pre platne @ 1200 mm: 36 ks

Lapovaci prostriedok pripraveny pre orovnavanie,
ostrenie alebo neutralizaciu lapovacich platni

Lapovaci prostriedok BIOLAM Prevedenie Zrno Objem | Obj. €.

Oxid hlinika sa pouZiva na orovnavanie lapovacich platni Oxid hlinika FEPA500/13 pm 21 3638724

z [ahkych a farebnych kovov.
201 36387241

Karbid kremika sa pouziva na orovnavanie kompozitnych, FEPA 360/ 23 ym 2| 3638722

dvojkompozitnych, liatinovych alebo ocelovych lapovacich

platni. 201 3638 722-1
Karbid kremika  FEPA500/13pym 21 3638 764

Prostriedok je vodou rieditelny, a preto aj jeho Eistenie
a odstranenie je pomerne jednoduché. Podla potreby sa 201 3638 764-1
Iapqvau pros_tnedo’k BIOLAM pouZiva neriedeny alebo FEPA360/23ym 21 3638 762
2-nasobne zriedeny.

201 3638 762-1

@ Orovnanie lapovacej platne je moZné
vykonat aj pomocou prachu.

Pozrite si lapovacie prachy karbidu
kremika a oxidu hlinika na strane 22.

18
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Lestiace platno
Polyuretan ¢ Hodvab

Lestiace platno
VlysokoleStené povrchy moZno dosiahnut rychlo a bezpeéne pouzitim lestiacich
platien v kombinacii s diamantovymi emulziami joke Magic alebo Eco-Lap.

V ponuke mame leStiace platna najrozli¢nejSej kvality a na v8etky druhy pouZitia.
Podla poZzadovanych vysledkov a kvality povrchu Vam dokaZzeme odporucit rozne druhy

leStiacich platien: makkeé lestiace platna na perfektny vysoky lesk pri miernom zaobleni
hran alebo tvrdé leStiace platno na zachovanie ostrych hran s perfektnym povrchom.

Pre dalSie informécie ohladom leStiacich platien nas prosim
kontaktujte:

Tel./Fax: +421 (0) 38 / 749 09 46
E-mail: hlavac.f@stonline.sk

Lestiace platno, samolepiace Material Typ Priemer Balenie 0Obj. ¢.
Lestiace platno z polyuretanu je uréené Polyuretan  6617C 2300 mm /12" 1ks 3681689
pre_dovsetkym na kone¢né Ie_stefue presnej @380 mm/ 15" 1ks 3681 690
optiky, zrkadiel, skla a keramickych povrchov.
Toto leStiace platno sa vyZaduje vysokou @610 mm/ 24 Tks 3681691
odolnostou voCi opotrebeniu. 2700 mm / 28" 1ks 3681692
« tvrdost 26 shore D @914 mm / 36" 1ks 3681693
« Specialna mikroStruktdra 2 1.000mm /40" 1ks 3681694
- rrlilic’)ny pérov v polyuretanovej pene 01200 mm/48" 1ks 3 681 695
e hribka 1,27 mm }
« odolné vo&i vode a oleju Dal$ie rozmery na vyziadanie!

PouZiva sa s oxidom céria a Specifickymi
leStiacimi materidlmi zrnitosti 1- 3 pm

Miliény pérov
v polyuretdne

Lestiace platno, samolepiace Material Typ Priemer Balenie Obj. €.

Lestiace platno z hodvéabnej tkaniny Hodvab 9450 @300 mm /12" 10 ks 3681 509-1

saradi k prtlzrllymvnos_lcorvn. P?uzwa 3380 mm / 15" 10 ks 3681 510-1

sa na konecéné lestenie vSetkych

materialov a ma len nizky Gber. @610 mm/ 24" 10ks 36815111
@700mm/28"  10ks 3681 512-1

PouZziva sa s diamantovou emulziou .

1 -6 pm, olejom aj vodou rieditelnou. 914 mm /36 10ks 3681513-1
0 1.000mm /40" 10ks 36815141

Dalsie rozmery na vyZiadanie!



Lestiace platno

Semi$ (Standardny e makky  super makky)

Lestiace platno - semis Prevedenie

samolepiace

« Pruzny nosié Standardné

* Dokoncovanie, velmi nizky aber

Priklady poutZitia:
* Dokonéovanie tvrdych
a stredne tvrdych materialov

PouZiva sa s diamantovou emulziou 1/10 - 3 pm,
tiez s oxidom hlinika alebo koloidnym oxidom
kremika, riedeného vodou.

Lestiace platno - semis Prevedenie

samolepiace

* Pruzny nosié mékke

« Dokoncovanie, velmi nizky Gber

Priklady pouzitia:
* Dokoncovanie stredne tvrdych
a makkych materialov

PouZiva sa s vodou rieditelnou
diamantovou emulziou 1 - 6 pm.

Lestiace platno - semis$ Prevedenie

samolepiace

 Pruzny nosi¢ super makkeé

* Dokon¢ovanie, velmi nizky dber

Priklady pouzitia:
* Dokon€ovanie mékkych
a velmi makkych materialov

Pouziva sa s diamantovou emulziou 1/10 - 1 ym,
tiez s oxidom hlinika alebo koloidnym oxidom
kremika, riedeného vodou.

Priemer

@300 mm /12"
2380 mm/ 15"
@610 mm / 24"
@700 mm / 28"
@914 mm / 36"
£ 1.000 mm / 40"

Priemer

@300 mm/ 12"
@380 mm/ 15"
@610 mm /24"
@700 mm/ 28"
@914 mm/ 36"
4 1.000 mm / 40"

Priemer

4300 mm /12"
2380 mm/ 15"
@610 mm / 24"
@700 mm /28"
@914 mm/ 36"
£ 1.000 mm / 40"

Typ

9432
9432
9432
9432
9432
9432

Typ

9437
9437
9437
9437
9437
9437

Typ

9431
9431
9431
9431
9431
9431

Balenie

10 ks
10 ks
10 ks
10 ks
10 ks
10 ks

odr

Obj. &.

3681831
3681832
3681833
3681834
3681835
3681 836

Balenie

10 ks
10 ks
10 ks
10 ks
10 ks
10 ks

Obj. &.

3681 851
3681 852
3681853
3681854
3681 855
3681 856

Balenie

5 ks
5 ks
5ks
5ks
5ks
5ks

Obj.&.

3681871-1
3 681 872-1
3 681873-1
3 681874-1
3 681 875-1
3681 876-1
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Lapovaci prach

Lapovaci prach

Viyber lapovacieho média zavisi do velkej
miery od materiélu dielca, ktory je potrebné
lapovat. Velkost a druh zrna sa voli podla
tvrdosti materialu dielca a podla poZiadaviek
na vyslednd drsnost dosiahnutého povrchu.
NajéastejSie pouZivané zrnitosti si FEPA 400
az FEPA 800.

Lapovacia kvapalina sldZi ako nosié¢
lapovacieho zrna a mazivo. Zabezpecuje
transport lapovacieho zrna po lapovacej
platni a zarovef ju chladi pocas procesu
lapovania. Lapovaci prach sa zmieSava s
lapovacou kvapalinou v pomere priblizne
200g prachu na 1 liter kvapaliny. Pri
pouzivani lapovacieho prachu s vodou by
mal byt pomer zmieSavania zvy$eny na
priblizne 300g prachu na 1 liter vody.

Lapovaci prach Zrnitost Balenie 0Obj. ¢.
Karbid kremika, zeleny FEPA 1200/ 3 ym 5kg 3638101
25 kg 3638102
FEPA 800/7 pm 5 kg 3638111
25 kg 3638112
FEPA 600 /9 um 5 kg 3638121
25kg 3638 122
FEPA 500/ 13 pm 5 kg 3638211
25 kg 3638212
FEPA 400/ 17 pm 5 kg 3638131
25 kg 3638132
FEPA 360/ 23 um 5kg 3638 141
Pouzitie: kalené a legované ocele, sklo, porcelan 25kg 3638 142
Zrmitosti FEPA 500 a FEPA 360 mono pousit aj na RERAS20A 23l 5kg 3638151
orovnanie kompozitnych a dvojkompozitnych, 25kg 3638 152
liatinovych a ocelovych lapovacich platni. FEPA 280/ 37 ym 5kg 3638 161
25 kg 3638162
FEPA 230/ 53 pm 5 kg 3638171
25kg 3638172
FEPA 120/ 105 ym 5 kg 3638 201
25kg 3638 202

22 Tel./Fax +421 (0) 38 / 749 09 46 ¢ hlavac.f@stonline.sk Navstivte na§ e-shop na www.hftechnik.sk



Lapovaci prach Zrnitost Balenie 0Obj. ¢.
Oxid hlinika FEPA 1200/ 3 um 5 kg 3638 025
25kg 3 638 026
FEPA 800 /7 pm 5kg 3638027
25kg 3638028
FEPA 600/9 pm 5 kg 3638029
25 kg 3638030
FEPA 500/ 13 ym 5 kg 3638 050
25kg 3638 051
FEPA 400/ 17 ym 5kg 3638033
25kg 3638034
FEPA 360/ 23 um 5 kg 36380338
PouZitie: pre dosiahnutie ¢istého matného, 25kg 3638039
az hodvabne matného povrchu na kalenych FEPA320/29 ym 5kg 3638040
a nekalenych oceliach. 25 kg 3638 041
FEPA 280/ 37 ym 5kg 3638042
Zrnitosti FEI_’A 500 a FEPA 360 moi_no pouZzit aj 25 kg 3638 043
na orovnanie lapovacich a leStiacich platni
z lahkych a farebnych kovov. FEPA 230 /53 pm Skg 3638044
25 kg 3638045
FEPA 120/ 105 pm 5 kg 3638048
25 kg 3638049
Lapovaci prach
Lapovaci prach Zrnitost Balenie 0Obj. €.
Karbid boru FEPA 1200/ 3 pm 1kg 3638 551
Karbid béru je vysokol€inny lapovaci prostriedok, ktorého tvrdost 5 kg 3638 551-5
a chemicka stabilita je porovnatelna s diamantom. Karbid béru je FEPA 1000/ 5 ym 1kg 3638 541
vhodny predov$etkym pre opracovanie tvrdych azZ velmi tvrdych
materialov. 5kg 3638 541-5
FEPA 800 /7 pm 1kg 3638531
PouZitie: keramika a tvrdokov 5kg 3638531-5
FEPA 600 /9 pm 1kg 3638521
5kg 3638 521-5
FEPA 500/ 13 ym 1kg 3638 505
5 kg 3 638 505-5
FEPA 400/17 ym 1kg 3638511
5 kg 3638511-5
FEPA 360/ 23 ym 1kg 3638 504
5 kg 3638 504-5
FEPA 320/ 29 ym 1kg 3638503
5kg 3638 503-5
FEPA 280/ 37 ym 1kg 3638 501

5kg 3638 501-5
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Lapovaci a lestiaci prach - Oxid céria

Prasok oxidu céria je vysokohodnotny chemicko-mechanicky praskovy koncentrat. Po zriedeni s vodou (v pomere 30-90g prasku na 1 liter
vody) mdzZe byt pouzity napr. s prirodnym alebo syntetickym filcom, polyuretanom alebo inym syntetickym lestiacim platnom.

PouZitie: predlestenie a kone¢éné leStenie

Lapovaci prasok oxidu céria je vhodny pre makké aZ tvrdé materialy v oblasti jemnej a presnej optickej techniky, opracovanie skla alebo
druhovo podobnych materialov, ktoré st tvrdé ale zaroven krehké ako sd napr. kry$talické materialy.

Dalsie zrnitosti na vyZiadanie.

Lestiaci prach oxidu céria Typ Zrno Balenie Obj. €.
Vhodny na predleStenie mékkych aj tvrdych Ceriumoxid 401J0  25um 1kg ‘ 3681720
materidlov presnej optiky. % kg ‘ 3681721
Lestiaci prach oxidu céria Typ Zrno Balenie 0Obj. ¢.
Pre koneéné leStenie mékkych materidlov Ceriumoxid 601 JO 2,5 um 1kg ‘ 3681722
jemnej a presnej optickej techniky ako aj

) 25 kg ‘ 3681723
opracovanie skla.
Lestiaci prach oxidu céria Typ Zrno Balenie Obj. €.
Idedlny na koneéné lestenie tvrdych Ceriumoxid 901 JQ 2,5pum 1kg ‘ 3681724
materlelxlc.)v’ presnej optiky, skla, LCD 2 kg ‘ 3681 725
a kremiéitého skla.
Lestiaci prach oxidu céria Typ Zrno Balenie Obj. €.
Vhodny na €istenie zrkadlového skla pred Ceriumoxid 2646 JS 2,1 ym 1 kg ‘ 3681726
povlakovanim. V jednom Setrnom leStiacom % kg ‘ 3681727

kroku d6jde k odstraneniu necistot, mastnoty
a inych prilnavych ¢astic, ¢o umozni
rovnomerné a trvalé nanesenie povlaku.
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_ Lapovaci prach
Diamantovy prach Premium

Diamantovy prach pre najnarocnejSie, vysokopresné lapovacie a lestiace pouzitie
Diamantovy prach Premium je pouzitelny takmer pre vSetky materialy.

Diamantovy prach mdZe byt pouzity napr. v spojeni s lapovacim olejom.

Tento diamantovy prach je dostupny v monokrystalickej (MKD, monokrystal)

a polykrystalickej (PKD, polykrystal) Struktdre.

Monokrystalické diamanty sa okrem homogénnej Struktdry vyzna€uja mohutnymi, ostrymi reznymi
hranami, ktorymi mozno Gspesne opracovavat vac¢Sinu materialov.

Polykrystalické diamanty pozostavajd z velkého mnoZstva drobnych diamantovych zfn, ktoré sa pri zatazeni
rozlamu, ¢im vznikaja stale nové ostré rezné hrany (samoostriaci efekt). Vdaka tejto vlastnosti sa polykrystalické
diamanty GspeSne pouZivaju na opracovanie extrémne tvrdych materiélov.

Vyhody

 presne kalibrované diamantové zrno

« overenad kvalita diamantového zrna

« vysoky Gber pri dosiahnuti perfektnej kvality povrchu

e opracovanie bez Skrabancov pre makké, tvrdé, krehké a krysStalické materialy

Diamantovy prach Zrno Balenie | Obj. ¢. Cena Diamantovy prach Zrno Balenie | Obj. €.
Premium Premium
Monokrystalicky 25uym  10ct 3638335 15,90 Polykrystalicky ~ 25um  10ct 3638 356
100 ct 3638336 121,60 100 ct 3638 357
- 500 ct 3638337 519,00 —- 500 ct 3638 358
E 4pym  10ct 3638332 15,90 -5—: 14pm  10ct 3638353
. 100 ct 3638333 121,60 100 ct 3638 354
m“--f'.a 500 ct 3638334 519,00 "‘,_-g_i_: 500 ct 3638 355
;:: gum  10ct 3638329 15,90 % gum  10ct 3638350
100 ct 3638330 121,60 100 ct 3638 351
Z:_-_—.— 500 ct 3638331 519,00 -‘_'-—;;.—; 500 ct 3638 352
S Gum 10ct 3638326 15,90 B Gum 10ct 3638347
- 100 ct 3638327 121,60 o 100 ct 3638348
== 500 ct 3638328 519,00 — 500 ct 3638349
— 3um  10¢ct 3638323 15,90 === 3um  10ct 3638 344
= 100 ct 3638324 121,60 100 ct 3638 345

|

500ct 3638325 519,00
lym  10ct 3638 320 15,90

100ct 3638321 121,60
= 500ct 363832 519,00

500ct | 3638346
lum  10ct 3638341
100ct 3638342
500ct 3638343

|
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Lapovacie prostriedky ¢ Lapovacie kvapaliny

odr

Lapovacia kvapalina pouZivana ako nosné médium mé spolu s velkostou a koncentraciou zrna lapovacieho prostriedku vyznamny

vplyv na dosiahnutelny Gber a kvalitu povrchu.

V zavislosti od velkosti zrna sa pouzivajli lapovacie kvapaliny rozdielneho zlozenia a viskozity. Specialne aditiva zabrafiuji tvorbe

zhlukov tzv. aglomeratov.

Lapovacie a lestiace oleje Typ

Lapovacie a lestiace oleje st JLO5
osved&ené nosné média pre vSetky
lapovacie prace a v praxi pouzivané

abraziva.
JL1o
P 1120
e
JL5-20 Plus

Lapovacia a leStiaca kvapalina, vodourieditelna

Lapovacia a leStiaca kvapalina sa riedi

s vodou v pomere 1:20 aZ 1:30. Kvapalina
zabezpeceuje mimoriadnu ochranu voci
kordzii napr. pri praci s liatinovymi lapovacimi
platiiami.

Priklady pouZitia s abrazivami:
karbid kremika, oxid hlinika, karbid béru

Riedidlo joke Magic

Riedidlo joke Magic je vhodné pre
tieto suspenzie:
joke Magic a joke Eco-Lap

Vhodn4 pre zrnitost

super jemna

jemna

stredna - hruba

jemna - hruba

Typ

WS 210

WS 410

WS 110

WS 310

Viskozita

velmi nizka

nizka

stredna

univerzalna

Vhodna pre zrnitost

super jemna - jemna

stredna

stredna - hruba

jemna - hruba

Riedidlo joke Magic, olejom rieditelné

Riedidlo joke Magic, vodou rieditelné

Balenie

51
251
200 |
51
251
200 |
51
251
2001
51
251
200 |

Balenie

51
251
200 |
51
251
2001
51
251
2001
51
251
200 |

Balenie

051
251
101

051
251
101

Obj. &.

3637 606
3637 606-2
3 637 606-3
3637 607
3637 607-2
3637 607-3
3637 608
3637 608-2
3637 608-3
3637 609
3637 609-2
3637 609-3

Obj. &.

3637611
3637611-1
3637611-2
3637613
3637 613-1
3637 613-2
3637610
3637 610-1
3637 610-2
3637612
3637 612-1
3637 612-2

Obj. &.

0590 451
0590 451-1
0590 452

3 645 645
3 645 645-1
3 645 645-2
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Lapovaci prostriedok BIOLAM®
.ready to use”

Lapovaci prostriedok BIOLAM® ,,ready to use”

Tieto lapovacie prostriedky sd uz na hotovo namie$ané a pripravené na okamzité pouZitie.
Odpadéva mieSanie lapovacieho prachu a riedidla, vytvara stabilny film na povrchu lapovace;j
platne a vdaka svojej bio-receptire neobsahuje Ziadne Skodlivé a nebezpeéné latky.

Vdaka svojej receptlre a zloZeniu, kde je odsadzovanie lapovacieho prostriedku voéi kvapaline
len velmi mierne, postaéuje prileZitostne premiesat lapovaci prostriedok jedenkrét za defi v dlzke
cca 5 min.

Podla pouZitia a potreby sa lapovaci prostriedok pouZiva neriedeny alebo zriedeny. Prostriedok
je vodou rieditelny, a preto aj jeho istenie a odstranenie je pomerne jednoduché.

Lapovaci prostriedok BIOLAM® Prevedenie Zrnitost Balenie Obj. €.
Oxid hlinika FEPA 320/29 ym 21 3638721
201 3638721-1
Dosahuje nizsi @ ko karbi
krzsr:ikl:_e niz8i aber ako karbid FEPA 360,/ 23 1 2638722
PouZitie: pre dosiahnutie istého 201 3638 722-1
matného, az hodvabne matného
povrchu na kalenych a nekalenych FEPA 400/17 ym 21 3638723
oceliach. 21 3638723-1
Zrnitosti FEPA 500 a FEPA 360 moZno
pouZit aj na orovnanie lapovacich FEPA 500/ 13 ym 21 3638724
platni z lahkych a farebnych kovov. 2] 3638 724-1
FEPA 600/9 pm 21 3638725
201 3638 725-1
FEPA 800/7 ym 21 3638726
201 3638 726-1
FEPA 1000/ 5 pm 21 3638727
201 36387271
FEPA 1200/ 3 pm 21 3638728
201 3638 728-1
Karbid kremika FEPA 320/ 29 ym 21 3638 761
201 3638 761-1
PouZitie: kalené a legované ocele,
sklo porcelén FEPA 360/ 23 Hm 21 3638 762
Zrnitgsti- FEPA 500 a .FEPA 360 [noino 2| 3638 762-1
pouZit aj na orovnanie kompozitnych
a dvojkompozitnych, liatinovych FEPA 400 /17 pym 21 3638 763
a ocelovych lapovacich platni. (vid 20| 3638 763-1
strana 18)
FEPA500/13 pm 21 3638 764
201 3638 764-1
FEPA 600/9 pm 21 3638 765
201 3638 765-1
FEPA 800/7 ym 21 3638 766
201 3638 766-1
FEPA 1000/ 5 pm 21 3638 767
201 3638 767-1
FEPA 1200/ 3 pm 21 3638 768

201 3638 768-1
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Diamantova lapovacia suspenzia

joke Magic Star

Diamantova lapovacia suspenzia Joke Magic Star

Osvedceny kvalitny produkt! Diamantové lapovacie suspenzie Magic Star WS a 0S mozZno pouZit bez dodatoéného riedenia. Tym
dosiahnete vysoky Gber — mazaci film je niz$i ako diamantové zrno a viskozita je velmi nizka — diamantové zrna sa moézZu bez obmedzenia
odvalovat po opracovavanom povrchu. Rezné hrany diamantového zrna takto dosiahnu maximalny rezny vykon.

S touto suspenziou mozno dosiahnut velmi dobré vysledky na takmer v§etkych materiadloch. Vdaka stabilnému a vysoko
koncentrovanému diamantovému zrnu ma schopnost zna$at aj vysoky pritlaény tlak. Rovnomerné rozloZenie diamantového zrna pocas
celej doby pouzitelnosti garantuje dosiahnutie stabilnych a opakovatelnych vysledkov.

Vodou rieditelné suspenzie nezataZujd Zivotné prostredie a jednoducho sa likvidujd. Takisto st bez zapachu aj pri ddvkovani pomocou
vstrekovacieho zariadenia.

Olejom rieditelné suspenzie st pouZitelné pri vysokom pritlacnom tlaku alebo pri velkom objeme lapovanych dielcov, bez toho aby
dochadzalo k naru$eniu mazacieho filmu.

Vyhody

e pripravené na priame pouZitie — bez dodato€ného riedenia — ¢im Setrite ¢as a peniaze
« vysoky Uber materiélu

« spliia najvyssie poZiadavky na kvalitu, dlhoroéne testované a osvedéené

« extra silna koncentracia

e rovnomerne rozdelenie diamantového zrna

joke Mag_ic Star joke Magic Star
|

vodou rieditelna olejom rieditelna

Balenie Zrno 0Obj. €. Balenie Zrno Obj. ¢.

350 mi 45 ym 3 645 5501 350 ml 45 um 3645 5301
25 pm 3645 5511 25 um 36455311
14 ym 3645 5521 14 um 36455321
9um 36455611 9pm 36455411
6 ym 3 645 5621 6 pum 3 645 5421
3pm 3645 5631 3pm 3 645 5431
1um 3 645 5651 1pm 3 645 5451
1/4 ym 3 645 5661 1/4 ym 3 645 5461

2.500 ml 45 ym 3 645 5501-1 2.500 ml 45 um 3645 5301-1
25 pm 3645 5511-1 25 um 36455311-1
14 ym 3645 5521-1 14 um 3645 5321-1
9um 36455611-1 9pm 3645 5411-1
6 ym 3 645 5621-1 6 ym 3 645 5421-1
3pm 3645 5631-1 3pm 3 645 5431-1
1um 3 645 5651-1 1pm 3 645 5451-1
1/4 ym 3 645 5661-1 1/4 ym 3 645 5461-1

101 45 ym 3 645 5501-2 101 45 um 3645 5301-2
25 pm 3645 5511-2 25 um 36455311-2
14 ym 3645 5521-2 14 um 3645 5321-2
9um 36455611-2 9pm 3 6455411-2
6 ym 3 645 5621-2 6 ym 3 645 5421-2
3pm 3645 5631-2 3pm 3645 5431-2
1um 3 645 5651-2 1pm 3 645 5451-2

1/4 ym 3 645 5661-2 1/4 pm 3 645 5461-2
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Diamantova lapovacia suspenzia
Eco-Lap

Diamantova lapovacia suspenzia Eco-Lap
Diamantové lapovacie suspenzie joke Eco-Lap WS a 0S s produkty, ktoré poskytuja
dobry pomer ceny a kvality s pomerne vysokou koncentraciou diamantového zrna.

Pri vysokom Ubere, niZ$ej viskozite a tenSom mazacom filme dosiahnete dobri kvalitu povrchu.
PouZitie je moZné takmer pre kazdy material. Tento produkt je vhodné poutzit aj v pripade, ked'je
potrebné znizit Gber materialu prostrednictvom zvySeného davkovania lapovacieho média.
Dobré kizné vlastnosti umoZziiujl pouZitie vysokého pritlaéného tlaku.

Vyhody
e pripravené na priame pouZitie — bez dodato¢ného riedenia — ¢im Setrite ¢as a peniaze
« vysoky Giber materiélu

joke Eco-Lap joke Ec_o-l__a'p ]

vodou rieditelna olejom rieditelna

Balenie Zrno 0bj. ¢. Balenie Zrno 0bj. €.

350 ml 45 pm 3645 408 350 ml 45 um 3645418
35um 3645 407 35 um 3645417
25 um 3 645 406 25 um 3645416
14 pm 3 645 405 14 pm 3645415
9um 3645 404 9pum 3645414
6 um 3645 403 6 ym 3645413
3pm 3645 402 3pum 3645412
Tpm 3645 401 Tpm 3645411
1/4 um 3645 400 1/4 ym 3645410

51 45 pm 3 645 408-5 51 45 ym 3645 418-5
35pum 3 645 407-5 35 um 3645 417-5
25 um 3 645 406-5 25 um 3645 416-5
14 pm 3 645 405-5 14 pm 3645 415-5
9um 3 645 404-5 9pm 3645 414-5
6 pm 3 645 403-5 6 ym 3645 413-5
3pm 3 645 402-5 3pm 3645 412-5
Tpm 3645 401-5 Tpm 3645411-5
1/4 um 3 645 400-5 1/4 ym 3645 410-5

101 45 pm 3645 408-10 101 45 um 3645 418-10
35pum 3645 407-10 35um 3645417-10
25 um 3645 406-10 25 um 3645 416-10
14 pm 3645 405-10 14 pm 3645 415-10
9pm 3645 404-10 9pum 3645 414-10
6 pm 3645 403-10 6 ym 3645 413-10
3um 3645 402-10 3pum 3645412-10
Tpm 3645 401-10 Tpm 3645411-10

1/4 pm 3 645 400-10 1/4 ym 3645 410-10
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1000000000000 0ke Magic

OI00000000I0000I000C OO0 O00 Balenie Zrnitost Material 0Obj. ¢.
00000010 00mo0womo
Tieto diamantové spreje obsahuji extrémne 200 ml, bez frednov 1pum polykrystalicky diamant | 0590910
tvrde, syntetl(_:ky.vy'robene d.l?.mant\,/ _ o polykrystalicky diamant | 0590913
v alkoholom rieditelnom nosici. Idealne aj
pre tvrdé materialy ako keramika a tvrdokov. 6 pm polykryStalicky diamant | 0590914
9pum polykrystalicky diamant | 0590 915
15 pm polykryStalicky diamant | 0590 916
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Cistenie povrchov
Cistiaci sprej ® Opéatovne plnitelné flase

Cistiaci sprej X 73016-A .
Je vhodny pre vSetky kovy, sklo, keramiku

a mnohé druhy plastov. PouZitie: istenie foriem,

Cistenie Casti strojnych dielov, priprava povrchov

pred lepenim, priprava povrchov pred natieranim

farbou. Cistiaci sprej sa velmi rychlo odparuje.

Na rozdiel od riedidiel nezanechava po sebe na

povrchu Ziadne stopy. Termoplasty, ako st PVC,

plexisklo, polystyrén a jednoduché natery sa

moZu naleptat alebo narusit.

r—
Il,' FlaSa s rozpraSovacom
J / i= -

Obj. &.

P Baleni 0Obj. €.
Reini alente o FlaSa s rozpraSovacom, 100ml | 0580 515-2
einigungs- o
flissigkeit 500 ml sprej 0580 521 Pumpovacia flaSa s rozp., 250 ml | 0580 455

X73016-A Flasa s rozpraSovagom,500ml | 3 645 600

Cleaning
Fluid
X 73016-A

Bestall-Nr, 0580521

FlaSe s rozpraSovacom

Pre opatovné naplnenie s istiacou alebo inou
kvapalinou dodavanou vo velkych baleniach.
Vhodné najmaé pre riedidla na diamantov( pastu,
lapovacie kvapaliny ako st diamantové suspenzie,
olejom alebo vodou rieditelné.

{ Ll ——



Ochrana povrchov
Ochrana voci korozii ®* Konzervéacia © Cistenie

Konzervaény prostriedok

Povrch dielcov musi byt pred a najmé po lapovani chraneny proti korézii. Konzervaény
prostriedok Multicon 1 az 3 je vhodny pre ochranu v§etkych druhov oceli ako aj farebnych
kovov. Multicon 2 je predov§etkym vhodny pre sklo a jemu podobné materialy.

Konzervaény prostriedok  Doba konzervacie  Prevedenie Balenie | Obj. €.
Multicon 1 do 2 mesiacov vodou rieditelny 0,51 3637 755
1,01 3637 755-1
501 3637 755-5
Multicon 2 do 5 mesiacov vodou rieditelny 0,51 3637 756
1,01 3637 756-1
501 3637 756-5
Multicon 3 do 6 mesiacov olejom rieditelny 0,51 3637757
1,01 3637 757-1
501 3637 757-5

Ochranna folia na ochranu povrchov
Najjednoduchsi spdsob, ako ochranit povrchy citlivé na poSkriabanie a zneéistenie po¢as dalSieho
opracovania, dopravy, alebo skladovania. Této folia sa nalepi na obrobok ako lepiaca paska a méze
\ sa bez namahy, ale predovSetkym bez akychkolvek zvyskov opét odlepit. Félia je vhodna na ocel, med,
| eloxovany hlinik, sklo a ovela viac. Odolnd v teplotnom rozsahu od -20°C do + 60°C.

Sirka Celkova dlzka Hribka Balenie Obj. &.

250 mm 100 m 50 pm 1rola 0960 380

Ochranny sprej voci korozii X 73030
Vlyrobeny na baze syntetickych voskov a Specialnych prisad, ponaka nielen do¢asnt ochranu

.

J'E ke % voCi korozii, ale aj konzervaciu nechranenych €istych kovov. Je prilnavy na vietky kovové povrchy
o a zanechéava na nich pevny, flexibilny ochranny film. Sprej neobsahuje silikon ani Ziadne silikén
SKC‘:"J:’:::‘:T"S “ ) obsahujlce prvky. Je odolny voci slanej vode, a preto je vhodny aj na konzervaciu dielcov, ktoré su
X 73030 =) | prepravované namornou dopravou. ldealny na konzervaciu casti loZisk (vstrekovacich foriem atd.),

Coroe : presnych dielcov a nastrojov a pod.

Protectionwax -
X 73030 =

Ochranny sprej voci korozii joke X73030  Balenie 0bj.c.

. Nr. 0 580 525

y s

400 ml sprej 0580 525
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Ploché skla a interferenéné kontrolné pristroje pre kontrolu rovinnosti

Na meranie dosiahnutej kvality povrchu opracovaného dielca potrebujeme leskll plochu.
Lapované matné plochy sa pre potreby kontroly lestia na leStiacom stole. S pouZitim plochého
skla je rovinnost plochy spolahlivo odmerana. Ploché skl st vyrobené z keramického skla.
Tento material si zachovava svoju rovinnost aj pri velkych teplotnych vykyvoch a je odolny vogi
poskriabaniu. Ploché skla sa pouZivajd na meranie rovinnosti spolo¢ne s interferenénym
kontrolnym pristrojom. Zo sodikovej lampy vydavané monochromatické svetlo ma dfzku viny
presne 0,0006 mm. Pre Géely merania sa pouziva len poloviéna dlzka, a tak presnost merania je
na Grovni 0,3 pm.

Obj. €.

Interferencény kontrolny pristroj 18 W 3 639 552

Max. priemer plochého skla @ 150 mm
Rozmery (S x V x H) 280 x 330 x 390 mm
Privodné el.napétie 230V, 50/60 Hz
Viykon 18W

Hmotnost 4,2 kg

Obj. &.

Interferenény kontrolny pristroj joke 35 W 3639553

« vySkovo nastavitelny a vykyvny

» zakladna platfia z granitu

e vratane sodikovej kontrolnej lampy

* max. priemer plochého skla @ 300 mm

Rozmery (S x V x H) 400 x 250 x 480 mm
Privodné el.napétie 230V, 50/60 Hz
Viykon 3BW

Hmotnost 27 kg

Nahradné diely / prislusenstvo 0bj. ¢.
Nahradna ziarovka 3639587
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Keramické ploché skla

Keramickeé ploché skla Priemer Vlnova dizka 0Obj. ¢.
v obojstrannom vyhotoveni @25 mm 1/4 Lambda 3639 846
(dve meracie plochy) 1/10 Lambda 3639 845
o tolerancia priemeru skla + 5 mm
« s certifikdtom o kalibracii 50 mm 1/4 Lambda 3639832
 na vyziadanie dodame aj iné priemery 1/10 Lambda 3639 831
e jednostranné ploché sklad dodame
na vyZiadanie @75 mm 1/4 Lambda 3639834
1/10 Lambda 3639833
@100 mm 1/4 Lambda 3639 836
1/10 Lambda 3639835
@125 mm 1/4 Lambda 3639848
1/10 Lambda 3639 847
@150 mm 1/4 Lambda 3639838
1/10 Lambda 3639 837
2200 mm 1/4 Lambda 3639840
1/10 Lambda 3639839
@ 250 mm 1/4 Lambda 3639 842
1/10 Lambda 3639841
Na vyziadanie ponikame aj 0300mm  1/4Lambda 3639844
moznost zhotovenia
zvlaStneho prevedenia. 1/10 Lambda 3639 843

Kontaktujte nas:

Tel./Fax: +421 (0) 38 / 749 09 46
E-mail: hlavac.f@stonline.sk

Pravitko na meranie rovinnosti

Pravitko na meranie rovinnosti

Na kontrolu rovinnosti lapovacej platne sa pouziva pravitko. Ide o pravitko s meracimi
hodinkami, ktoré sa na referenénom kameni nastavia na ,0”. Potom sa pravitko polozi
na lapovaciu platiiu a hodinky ukaZzu hodnotu odchylky od rovinnosti.

e kontrolné hodinky s presnostou 0,001 mm
« teleso pravitka s prestavitelnymi bodmi, na ktorych je pravitko postavené na lapovacej platni
« referenény kamen vyrobeny z granitu, jednostranne opracovany podla normy DIN 876100

."]‘,'r Pravitko na meranie Rozmery Hmotnost 0bj. €.
rovinnosti
pre lap. platne @ 380 mm 400 x 50 x 70 mm cca 6 kg 3637 595
pre lap. platne @ 700 mm 630 x 50 x 70 mm cca 11kg 3637596
pre lap. platne @ 1.000 mm 1.000 x 60 x 70 mm cca 23 kg 3637594

pre lap. platne 81.200mm 1,200 x 60 x 70 mm cca 27 kg 3637599




Lestiaci stol ® LeStiace papiere

Pri merani rovinnosti s plochym sklom je potrebna leskla plocha, nakolko je plocha po
lapovani Seda, matna musi sa pred meranim prelestit na leStiacom stole. Na toto slizia
leStiace papiere, ktoré s pomocou upinacieho zariadenia napnuté na stole.

Lestiaci stol

Obj. &.

Rozmery ($xVxD) 430 x 70 x 300 mm
Hmotnost 20 kg

Obsah dodavky :
vratane napinacieho zariadenia na rolu
le$tiaceho papiera v 9 m a 10 m dizke.

Lestiace papiere
LeStiace papiere vhodné pre lestiaci stol.

 presne kalibrované zrno
e jemny a leStiaci brus
« najvys$Sia kvalita povrchu bez Skrabancov

3639 002

Rola lestiaceho papiera Prevedenie Zrno Celk. dfzka 0bj. €.
Sirka 300 mm
zivicoveé pojivo 1200 10m 3639013
50 m 3639014
plavené zrno 2000 10m 3639011-0
50 m 3639012-0

34
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Modularny ultrazvukovy cistiaci systém
joke Flex-Line

Modularny ultrazvukovy éistiaci systém joke Flex-Line
Zvladne kazd( istiacu Glohu. Vdaka modularnej $truktdre mate pri Cistiacich pristrojoch joke Flex-Line mnohé konfiguraéné moznosti.

Zaklad tejto modulovej linky tvori joke Flex-Line 1 ultrazvukové éistenie v modernych viacfrekvenénych pristrojoch. Vybaveny s oscilaénou
jednotkou, ktora uz pri pohybe hore a dole spdsobuje oplachovaci efekt. Joke Flex-Line 2 obsahuje oplachovaci modul dodatocne

k ultrazvukovému Cistiacemu pristroju. V kombindcii ultrazvuku, oscilacie a oplachu je vykonany trojstupriovy Cistiaci proces v dvoch komorach.
Maximalny Eistiaci vykon je zaru€eny! Vysoka flexibilita joke Flex-Line umoziiuje kedykolvek aj nasledné rozSirenie alebo upravy Cistiaceho

procesu.

Modularne vytvorena je aj Struktira volitelného zakdpitelného prisluSenstva: Pre kazdu velkost je mozné zakupit
vhodn( suSi¢ku s cirkulaciou vzduchu. Takisto odlu¢ova¢ oleja, sprchovacie zariadenie a filtraéna ¢erpaciu
jednotku. Tieto komponenty optimalizuji vysledok €istenia, resp. vyrazne predlZuji dobu pouZitia istiaceho
prostriedku prostrednictvom optimalizovaného filtrovania.

®

Ultrazvukové cistiace pristroje

Radi Vam poradime!

Optimélne vysledky dosiahnete po
komplexnom poradenstve. Prosim
kontaktuje nas, aby ste komponenty
systému Flex-Line zostavili individualne

v spravnej kombinacii.

Tel. +421(0) 38/ 749 09 46
E-mail: hlavac.f@stonline.sk

joke Flex-Line 1

Doporuéeny vyuZitelny objem 321 55 | 841 1121 167 |

Vnitorny rozmer vane (SxHxV) | 296x332x 264 mm  296x 501 x 309 mm 296 x 501 x 459 mm  519x 600 x 321 mm | 550 x 600 x 456 mm
Rozmer pristroja (S x H x V) 500 x 770 x 1.100 mm 500 x 940 x 1.200 mm 500 x 940 x 1.500 mm 730 x 1.070 x 1.500 mm | 1450 x 1070 x 1700 mm
Frekvencia 25/45 kHz 25/45 kHz 25/45 kHz 25/45 kHz 25/45 kHz
Efektivny vykon ultrazvuku 600 W 600 W 1.000 W 1.800 W 2.000 W
Maximalny vykon ultrazvuku 2.400 W 2.400 W 4.000 W 7.200 W 8.000 W

Odtok ano ano ano ano ano

Ohrev 30 - 80° C regulovatelny/ ohrevny vikon | 1.700 W 3.000 W 5.800 W 7.500 W 7.500 W

Privodné napétie 230V, 50/60 Hz 3 x 400 V/N/PE 3 x 400 V/N/PE 3 x 400 V/N/PE 3 x 400 V/N/PE
Vstupny vykon 2310 W 3.650 W 6.810 W 9.320 W 9.500 W

Hmotnost 80 kg 90 kg 110 kg 200 kg 450 kg

Obj. €. 0665 001 0665 101 0665 201 0665 301 0665 811

Zavesné kose

Rozmer ko%a (S x H x V) 248 x 258 x 193 mm 244 x 424 x 204 mm 244 x 424 x 340 mm 438 x 524 x 210 mm | 436 x 509 x 372 mm
0Obj. ¢. 0665 108 0668 102 0 665 206 0 665 306 0665 309

Kryt vane z uslachtilej ocele

0Obj. €. 0 665 005 0 665 205 0665 205 0 665 305 0 665 305

Flex-Line 1 - 300

]
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Flex-Line 1 - 550

Flex-Line 1 - 800

Flex-Line 1 - 1200

Flex-Line 2 - 1600-0



Ultrazvukové cistiace pristroje

joke Multi-Clean Power

Ultrazvukové cistiace pristroje joke Multi-Clean Power

Néstupca ultrazvukovych Eistiacich pristrojov série ,,Multi-Clean Premium” vynika
svojou vysokou kvalitou, €o ho preduréuje pre naro¢né Cistiace prace od odolnych
necistot na citlivych povrchoch. Tri rozdielne Eistiace programy vyrazne rozSirujd
moznosti jeho pouzitia. PouZitim funkcie ,,.Sweep” sa frekvenéné modulacie postaraji

o rovnomerné rozdelenie ultrazvukovych vin v gistiacej kvapaline. Pri frekvencii 25 kHz
dochédza k silnému intenzivnemu €isteniu hrubych negistot, pri frekvencii 45 kHz
dochédza k jemnému Setrnému isteniu aj tych najmenSich otvorov a draZzok. Funkcia
.Pulse” ponika dodatoéné zvySenie vykonu pristroja, takZze bud( zvladnuté aj tie
najtazsie Cistiace tlohy. Funkcia ,,Dynamic” spéja obidve funkcie ,Sweep” a ,Pulse”,
pricom tieto funkcie prebiehajl automaticky v striedavom rezime, ¢im moze dojst k

doc¢asnému zvySeniu Cistiaceho cinku az o 20%.

Vyhody:

e 3rozdielne programy pre maximalny ¢istiaci vykon

 vysoky ohrevny vykon s regulaciou teploty v rozmedzi 30 - 80°C
« ultrazvukové vana zo Specialnej uslachtilej ocele mimoriadne odolnej voéi kavitacii

« ovladaci panel chraneny vog&i postriekaniu

Ultrazvukové cistiace pristroje
joke Multi-Clean Power

Doporuceny vyuzitelny objem
Vnitorny rozmer vane (S x Hx V)
Rozmer pristroja (S x Hx V)
Frekvencia

Efektivny vykon ultrazvuku
Maximalny vykon ultrazvuku
Odtok

Ohrev 30 - 80° C regulovatelny / ohrevny vykon
Privodné naptie

Vstupny vykon

Hmotnost

Obj. €.

Zavesné kose
Rozmer koga (S x Hx V)

Obj. &.

Kryt vane

0Obj. €.

Kryt vane s ochranou proti hluku

Obj. €.

Multi-Clean Power
300

221

300 x 300 x 300 mm
500 x 550 x 936 mm
25 + 45 kHz

430 W

600 W

gulovy kohat

1.400 W

230- 240V

2.000 W

40 kg

0690 100

255x 230 x 170 mm
0690 103

0690101

0690 102

Multi-Clean Power
500

421

300 x 300 x 500 mm
500 x 550 x 936 mm
25 + 45 kHz

540 W

600 W

gulovy kohdt

1.400 W
230-240V

2.000 W

45 kg

0690110

255 x 230 x 370 mm
0690113

0690 101

0690 102

Best-
seller!

Multi-Clean Power
600

45|

500 x 330 x 350 mm
670 x 580 x 936 mm
25 + 45 kHz

800 W

1.000 W

gulovy kohat

1.400 W

230- 240V

2.400 W

55 kg

0690 120

400 x 255 x 220 mm
0690123

0690121

0690 122

[7] [
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Multi-Clean Power
800

701

500 x 330 x 500 mm
670 x 580 x 936 mm
25 + 45 kHz

900 W

1.000 W

gulovy kohat

4.200 W

3x 400V

5.200 W

61 kg

0690 130

400 x 255 x 370 mm
0690 133

0690121

0690 122

fti’



Ales Best-

seller!

Ultrazvukové ¢Eistiace pristroje

Multi-Clean Power

Ultrazvukové cistiace pristroje
joke Multi-Clean Power

Multi-Clean Power

Multi-Clean Power

joke Multi-Clean Power 1400 1600 2500

Doporuéeny vyuzitelny objem 971 1331 2151

Vn(torny rozmer vane (SxHxV) 600 x 600 x 350 mm 600 x 600 x 450 mm 750 x 650 x 520 mm
Rozmer pristroja (SxHxV) 885 x 850 x 936 mm 885 x 850 x 936 mm 1035 x 900 x 936 mm
Frekvencia 25 + 45 kHz 25 + 45 kHz 25 + 45 kHz
Efektivny vykon ultrazvuku 1.440 W 1.600 W 1.600 W
Maximalny vykon ultrazvuku 1.800 W 2.000 W 2.000 W

Odtok gulovy kohat gulovy kohat gulovy kohat
Ohrev 30 - 80° C regulovatelny / ohrevny 5.000 W 7.500 W 7.500 W

vykon Privodné napatie 3x400V 3x400V 3x400V

Vstupny vykon 6.800 W 9.500 W 9.500 W

Hmotnost 87 kg 93 kg 107 kg

Obj. €. 0690 140 0690 150 0690 160
Zavesné kose

Rozmer kosa (S x Hx V) 490x525x210mm 480 x 525 x 300 mm 630 x 575 x 370 mm
Obj. €. 0690 143 0690 144 0690 163
Krytvane

Obj. €. 0690 141 0690 141 0690 161

Kryt vane s ochranou proti hluku

Obj. €. 0690 142 0690 142 0690 162

Tel./Fax +421 (0) 38 / 749 09 46 * hlavac.f@stonline.sk

Navstivte na§ e-shop na www.hftechnik.sk
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Kurzy lapovania
Pod vedenim skiseného lektora priamo z Nemecka!

Dieter Lucht

je profesional v oblasti lapovania a leStenia
s dlhoroénymi skasenostami. On presne vie,
o ¢om hovori a je pripraveny podelit sa

0 svoje skusenosti a poznatky. Rad Vam
odpovie na Va$e otazky a pomoze pri
hladani rieSeni na Vase problémy.

Lapovaci kurz sa sklada z dvoch casti:

1. Teoreticka cast zahrna:

e vSeobecné informacie o lapovani

¢ vyhody lapovania a lapovania-leStenia

e vplyv roznych faktorov na priebeh lapovania
e material lapovaného dielca

e zrnitost lapovacieho média

e pritlacny tlak

e davkovanie a rozdelenie lapovacieho média
e proces orovnavania lapovacej platne

* merania a kontrola rovinnosti

e priklady zalapovanych dielcov

e zhrnutie procesu lapovania-leStenia

2. Prakticka cast zahrna:

e praktické ukazky opracovania réznych
druhov materialu

e praktické predvedenie kontroly rovinnosti
dielcov

* ukazky moznosti orovnania lapovacej dosky

e rieSenie konkrétnych problémov z praxe

Dlzka kurzu: 1 def
Kazdy acastnik obdrzi potvrdenie o absolvovani kurzu.

Terminy lapovacich kurzov sa urcuji na zaklade dohody so zakaznikom.

Pre akékolvek dalSie informéacie nas nevahajte kontaktovat!

Telefon: 038 / 749 09 46
Mobhil: 0905 349 226
E-mail: hlavac.f@stonline.sk



VIETE CO DOKAZE ZABEZPECIT BEZPROBLEMOVU PRACU PRI JEMNOM OPRACOVANI POVRCHOV?

Produkty, ktoré pracuju presne, precizne a funkéne.
U nas ich najdete a dosiahnete poZadovany vysledok za kratsi ¢as.

ULAHCITE SI PRACU A USETRITE SVO) CAS!

Okrem skutoéne kvalitnych produktov dostanete aj odbornu pomoc a profesionalnu radu
od timu ludi, ktori robia svoju pracu s nadSenim. Mate tieZ moZnost vzdelavat sa v oblasti
presného opracovania povrchov a zvySovat tak svoju Sikovnost a kompetenciu v tom, €o robite.

€O SLUBIME, TO DODRZIME!
Pre nasSu spolahlivost si nas vybrala va€sina nasich zakaznikov.

NASE POSLANIE

Pomahame firmam ziskat nezavislost, optimalizovat naklady, skracovat prestoje a vyrazne tak uSetrit
¢as aj naklady na vyrobu. Vyberom spravneho nastroja a technolégie zvySujeme efektivitu prace,
kvalifikaciu zamestnancov a tak prispievame k zvySeniu konkurencieschopnosti firiem.

Na slovenskom trhu pésobime uz od roku 1997 a sme vyhradnym zastipenim
nemeckej firmy joke Technology GmbH v SR, ktora je na trhu uzZ od roku 1940.




Radi Vam poradime pri vybere toho
spravneho vybavenial
Nasi obchodni zastupcovia su Vam
k dispozicii.
Nevahajte nas kontaktovat!

MICHAL KASCAK
0917 615 517

HF TECHNIK s.r.o.
Cintorinska 1734
958 03 Partizanske
Tel./Fax +421 (0) 38 / 749 09 46
Mail hlavac.f@stonline.sk
TECHNIK s.r.o. Web www.hftechnik.sk

© Copyright joke Technology GmbH / HF TECHNIK s.r.0.  April 2017 « Technické zmeny, chyby a tlacové chyby vyhradené
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